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Legend / Legende / Legend

Short 
cut

English Deutsch Français

B1 Temperature sensor coff ee 
boiler

Temperatursensor Kaff eeboi-
ler

Capteur de température chau- 
dière à café

B3 Level sensor steam boiler Niveausensor Dampfb oiler Capteur de niveau chaudière 
de vapeur

B6 Pressure sensor steam boiler Drucksensor Dampfb oiler Capteur de pression pour 
chaudière à vapeur

B31 Light barrier powder hopper 
left 

Lichtschranke Pulverbehälter 
links

Barrière lumineuse trémie de 
poudre gauche

B32 Light barrier powder hopper 
right

Lichtschranke Pulverbehälter 
rechts

Barrière lumineuse trémie à 
poudre droite

E1 Heating element coff ee boiler Heizung Kaff eeboiler Chauff age chaudière à café
E2 Heater steam boiler Heizung Dampfb oiler Chauff age chaudière à vapeur
E3 Heater brewing group Heizung Brühgruppe Chauff age groupe d’infusion
EMC EMC fi lter EMV Filter Filtre EMC
F1 Fuse (F6,3A) Sicherung (F6,3A) Fusible (F6,3A)
F2 Fuse (T1,6A 230V) / (T2,5A 

120V)
Sicherung (T1,6A 230V) / 
(T2,5A 120V)

Fusible (T1,6A 230V) / 
(T2,5A 120V)

F3 Fuse (T1,6A 230V) / (T2,5A
120V)

Sicherung (T1,6A 230V) / 
(T2,5A 120V)

Fusible (T1,6A 230V) / 
(T2,5A 120V)

F10 Th ermal fuse coff ee boiler 
184°C

Temperatursicherung Kaff ee- 
boiler 184°C

Fusible thermique chaudière 
à café 184°C

F11 Th ermal fuse coff ee boiler 
184°C

Temperatursicherung Kaff ee- 
boiler 184°C

Fusible thermique chaudière 
à café 184°C

F12 Th ermal fuse steam boiler 
184°C

Th ermische Sicherung Dam-
pfb oiler 184°C

Fusible thermique chaudière 
à vapeur 184°C

F13 Th ermal fuse steam boiler 
184°C

Th ermische Sicherung Dam-
pfb oiler 184°C

Fusible thermique chaudière 
à vapeur 184°C

K1 Relay water pump Relais Wasserpumpe Relais Pompe d’eau
K2 Relay water pump (120V) Relais Wasserpumpe (120V) Relais Pompe d’eau (120V)



M1 Water pump Wasserpumpe Pompe d’eau
M2 Grinder left Mühle links Moulin gauche
M3 Grinder right Mühle rechts Moulin droit
M6 Air pump Luft pumpe Pompe d’air
M7 Upper gear motor Spindelmotor oben Moteur piston supérieur
M8 Lower gear motor Spindelmotor unten Moteur piston inferieur
M9 Fan Powder module Lüft er-Pulver-Modul Module de poudre de venti-

lateur
M11 Milk pump Milchpumpe Pompe à lait
M15 AG motor left AG Motor links Moteur AG gauche
M16 AG motor right AG Motor rechts AG moteur droit
M30 Powder screw drive left Pulver Schneckenantrieb links Poudre Transmission à vis 

sans fi n gauche
M31 Powder screw drive right Pulver Schneckenantrieb 

rechts
Poudre Transmission à vis 
sans fi n droit

M32 Mixer motor Mixermotor Moteur mélangeur
M33 Powder fan Pulver Ventilator Poudre ventilateur
P1 Flowmeter Flowmeter Débitmètre
S1 Main switch Hauptschalter Commutateur central
S12 Door switch Türschalter Contact porte
S13 Pressure sensor Drucksensor Capteur de pression
S14 Piston top encoder pulses Oberer Kolben Encoder Impulsions du codeur du haut 

du piston
S15 Piston top endswitch Kolbenoberer Endschalter Interrupteur de fi n de course 

en haut du piston
S16 Piston bottom encoder pulses Unterer Kolben Encoder Impulsions du codeur du 

fond du piston
S17 Piston bottom endswitch Kolbenbodenendschalter Embout de fond de piston
S18 Grounds drawer Satzschublade Tiroir à marc
S20 Drip tray Tropfschale Egouttoir
S33 Encoder right grinder Encoder rechte Mühle Encoder moulin droit



S34 Encoder left  grinder Encoder linke Mühle Encoder moulin gauche
S35 Encoder AG right motor Encoder AG rechter Motor Codeur AG moteur droit
S36 Encoder AG left  motor Encoder AG linker Motor Codeur AG moteur gauche
T3 Power supply Stromversorgung Alimentation
TR1 Triac coff ee boiler Triac Kaff eeboiler Triac chaudière à café
TR2 Triac steam boiler Triac Dampfb oiler Triac chaudière à vapeur
X1 Terminal coff ee machine Klemmen Kaff eemaschine Bloc de jonction machine à café
X2 Ground connection Erdung Connexion châssis
Y1 Brewing valve Brühventil Soupape d’infusion
Y3 Steam boiler fi lling valve Dampfb oiler Füllventil Soupape remplissage de chau- 

dière à vapeur
Y4 Steam valve Dampfventil Soupape vapeur
Y5 Pinch valve / Milk valve Quetschventil / Milchventil Soupape a manchon / du lait
Y6 Hot water valve Heisswasserventil Soupape de l’eau chaude
Y7 Valve steam wand Ventil Dampfl anze Soupape de lance vapeur
Y9 Inlet valve Einlassventil Soupape entrée
Y13A Rinsing cold water Kaltwasser Spülung Soupape rinçage d’eau froid
Y19 Emptying steam valve Dampfventil entleeren Vanne de vapeur de vidange
Y20 Central Bypass Zentraler Bypass By-pass centralisé
Y30 Powder hot water valve Pulver Heisswasserventil Poudre soupape d’eau chaude
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